NAVOD K OBSLUZE GRAFCUT G52 1/2

1/2 NAVOD K OBSLUZE

PRO OPERATORY

STOHOVE REZACKY PAPIiRU

srajeut (3592

V 1.01 07/2018 - CZ 04/20

':cu f“] 1. strana HVEEEE!!




NAVOD K OBSLUZE GRAFCUT G52 1/2

V 1.01 07/2018 - CZ 04/20

Obsah
1. OBECNE INFORMAGCGE .......coiiieite ettt ettt ettt sttt re e saeeaeneanesae e 66
L1 IAENTTIKACE ..o 66
1.2 VBRI POUZILT ...ttt ettt ettt e eeeee e e e e e 87
1.3 DOKUMENTACE ..o 88
g1 R U 10T RS 98
2. BEZPECNE UZIVANI ......ooiiieee ettt 99
2.1 Symboly: VYZNam @ POUZITi.........uuuuiiiiiiiiiiiiiiiiii e 1010
2.2 Kvalifikace ZamEStNANCU .........uuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiititieeeesseeeeeeseseseaseessseeeeeeeenssensnnnennnnes 1111
2.3 Pozadavky na pracovisSt€ obslUNY. ........coooeiiiiiiiii 1112
2.3.1 Osobni 0chranné POMUCKY .......ccooeeiiiiiiiiiiie e 1112
2.3.2 PodminKy prostfedi @ PrOVOZU ........coocevieieiiiiis e e et e e e e 1212
2.4 MoZna rizika pFi ProvOZU FEZACKY .......ceuuuuuiiiiieeii et e e e e e e 1212
2.5 Popis a hodnoceni MoZného MziKa..........ccooivieiiiiiiiiiie e 1313
2.6 Bezpeclnostni systémy pouzivané pfi pouZiti fezaCky.........cccceeevviiiiiiiiiiiiiniiiiinneeeans 1414
2.7 ZpuUsoby, jak pfedchazet nebezpednym situacim ............ccccvviiiiiii i, 1515
2.8 Bezpelnostni pracovni pravidla............coe e 1817
2.9 BezpelnoStNi FIZENI......ccueieiei et e e 1818
3. DOPRAVA A SKLADOVANI ..ottt 1918
0 7 I = 7= 1Y o ¥ 1918
3.1.1 Charakteristika baleni ... 1918
3.1.2 Odstran@ni baleni........ccooeeieeee e 191919
G 202 I o o = Y- P 1919
3.3 STAV HOAAVKY ...ttt 2120
3.4 NQSTAVENT SIIOJE ...ttt 2525
TR o = oo 1Y/ oV o] (o Ted o - T 2525
4. TECHNICKE VLASTNOSTI REZACKY ..ottt n e, 2626
o R U 1 (o7 o | PRSPPI 2626
4.2 ZAKIadNi PAramMeELtry .......oouuiiiii e e e e e e e eeaee 2726
4.2.1 TECHNICKE UA@JE ...ttt eneennes 2726
4.2.2 Technické udaje - elektricky SYStEM ............uuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieees 2727
4. 2.3 VNEJSI TOZIMBIY ...ttt 2828
5. PROVOZ ... 3030
5.1 Provozni BEZPECNOST ... ... 3030
5.1.1 BezpeCnostNi POKYNY......ccoi i 3030
5.1.2 Varovani pfed zvIAStNimi FZiKY ........coooeeiiiiee 3030
5.2 RIGICH SYSIEM .....veeeeeeeeeeeeeee ettt e et n st n e ee e 3030




NAVOD K OBSLUZE GRAFCUT G52 1/2

5.3 EIEKIrCKE PFISTIOJ ... uuiiiiiiiiiiiiieiiiteeee it nnnee 3434
B. NAPAJUEN I ......ocviiiiiiies ettt 3636
T POUZITE ettt 3737
7.1 Pracovni prostor pro operativni pracovniky ..........ccccoeiiiiiiiiiiiiiii e, 373737
7.2 Nebezpe€né zony pfi pouzivani FeZacky ...........ocuuuiiieiiiiieiiiieicie e, 373737
7.3 SPOUSTENT FEZACKY ...ttt nnnnnne 373737
4R T B O AVZ=To (=T T Ao (o T o4 0 1Yo . U [P 373737
7.3.2 Diagnostika bezpe&nostni clony po zapnuti napajeni. .......cccccoevveeevviiiiinnnnnn.. 383838
7.3.3 Nouzoveé zastaveni FeFaCKy ...........ocuuviiiiiii i 393939
7.3.4 Spusténi fefalky po nouzovém zastaveni.........ccccceevveeeiiiiiiiiiiii e, 393939
7.4 Ur€eni polohy pfiblizujicino s€ NOSNIKU ..........cccvviiiiiiiiiiiiccccciee e, 393939
7.4.1 Zména polohy nosniku ru€nim Kolem................ueuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiineens 404040
7.5 Lisovani Materialu ........cooveeiiiiiiii e 404040
7.5.1 Lisovani materialu bez fezani (stanoveni fezné Cary) ..........cccccvvvvvvvivinnninnnns 404040
7.5.2 Upnuti a drZzeni nakrajeného materialu. .........c.ccooooiiiiiiiiii i, 414141
7.5.3 ZmMENA UPINACT SilY ..uuiiiiiii e e 414241
7.5.4 Pravidla pro vybér kontaktniho tlaku. ............ccccoooeiiiii i, 424242
7.6 Indikator fezné CAry (OPLICKY ). ... .uuuuuuueeeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeiiee bbb 424242
7.7 ReZANI (lISOVANT @ FEZANT).......cveveeeeeeeeeeeeeeeteeeeteeee ettt enenes 424242
8. PROVOZNI CINNOST L. ...cviuiiiiiiieisieieieie ettt 434443
8.1 VYMENA NOZE V FEZACCE ....uun i iiiiii et e e et e e aaans 434443
8.1 T VYJMULIE NOZE e e 444544
8. 1.2 VIOZENI NOZE ...t 505250
8.2 Couvani nebo vymMeENa NOZOVE tyCe.........uuuuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiieee 555755
8.3 FaledNa SVOIKA ... ..iiii e 575857
8.4 Nastaveni paralelnino FeZaNI............uuiiiii i 606160
9. UDRZBA ...ttt 6163
9.1 DeNNi UArZDa..... e 616361
9.2 Oprava, ktera by méla byt provadéna pravidelné..............cccooiiiiiiiiiiinnn. 616361

LS TR I\ = 2 o | PSSP 6264
9.3.1 Vyména oleje v preVOdOVKACH.........ccooiiiiiiee 6668
0.4 INSPEKCE ...ttt 6769
9.4.1 ObECNA AOPOTUCENI.....uuuii i e e e e et e e e e e e e e ettt e e e e aaaeeenees 6769

S I = To =T g oY = o= N g (o A U [T 6870
0T 0 1L 6870
10.1 Ur€eni pFiCin POIUCKY ... 6870
10.2 Zakladni postupy pro odstrafiovani riznych typt zavad .................cceeeeeeeeeeeenn. 6971

Grafzit > strana Neitthyy



NAVOD K OBSLUZE GRAFCUT G52 1/2

ldentifikace

Typ stroje: Stohova rezacka papiru
Symbol oznaéeni G52

Rok vyroby: 2018

Sériové cislo : 0677

Vyrobce :

GRAFMASZ

Kosciuszki 47

27500 Opatow
Polsko

email: sales@qgrafcut.eu

Import / Servis CR / prodej :

AVE TECH spol. s r.o.
Ve Zlibku 1800/77
193 00, Praha Horni Podernice
Ceska Republika

email; avetech@avetech.cz

Grafegt’
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Prohlaseni o shodée

Vyrobce: GRAFMASZ - Tomasz Wigk  Stroj: Stohova fezacka papiru
27-500 Opatéw _
Ul. Kosciuszki 47, Polsko Typ: G52
............................................. Vgrobni rok:

Sérioveé Cislo:

Timto prohlaSuje, Ze zadany stroj splfiuje pfisluSné pozadavky smérnice ES o strojnich zafizenich.

Smeérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
Zafizeni nizkého napéti 2014/35/EU
Elektromagneticka kompatibilita 2014/30/EU

Pouzité normy a technické specifikace:

EN 1010-1 Bezpeénost strojniho zafizeni - Bezpe€nostni pozadavky na navrh a konstrukci tiskafskych
a papirenskych stroji Cast 1: spoleéné pozadavky

EN 1010-3 Bezpeénost strojniho zafizeni - Bezpe€nostni pozadavky na navrh a konstrukci tiskarskych
a papirenskych stroji Cast 3: fezacka

EN IEC 60204-1 Bezpecnost stroju - Elektricka zafizeni strojli

Cast 1: Obecné pozadavky

EN 55014-1 Elektromagneticka kompatibilita -- pozadavky na domaci spotiebice, elektrické naradi a
podobné pfistroje -- Cast 1: Emise

EN 55014-2 Elektromagneticka kompatibilita. PoZadavky na doméci spotfebice, elektrické naradi a
podobné pristroje. Imunity. Standard rodiny produkt

EN 61496-1 Bezpecnost strojniho zafizeni. Elektrocitliva ochranna zafizeni. Obecné pozadavky a
zkousky

EN 61496-3 Bezpednost strojnich zaFizeni - Elektrocitliva ochranna zatizeni - Cast 3: Zvlastni
pozadavky na aktivni optoelektronicka ochranna zafizeni reagujici na rozptylovy odraz (AOPDDR)

EN ISO 12100-1 Bezpec&nost strojniho zafizeni - Zakladni pojmy, obecné principy konstrukce

Cast 1: Zakladni terminologie, metodika

EN ISO 12100-2 Bezpecnost strojniho zafizeni - Zakladni pojmy, obecné principy konstrukce

Cast 1: Technické zasady

Jméno a adresa opravnéné osoby k potvrzeni této dokumentace :

Tomasz Wigk; Kosciuszki 47; 27-500 Opatéw; Polsko

(Autorizovany zastupce pro dokumentaci v souladu se smérnici o strojich)

V Opatow; Polsko Dne

rafecut - stana Neitthyy
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OBECNE INFORMACE

e Tento navod k obsluze predstavuje stroj uzivatellm a informuje o jeho bezpeéném a
spravném pouzivani

o V pfiru€éce jsou uvedeny specialni bezpecnostni pozadavky nezbytné pro pouzivani
vyrobku

e PrFirucka by méla byt ulozena v blizkosti stroje a zajisténa pred ztratou &i poSkozenim

o Obsluha by si méla pfed pouzitim stroje pfecist navod se zvlastnim zaméfenim na
kapitolu "Bezpec&nostni pravidla"

o PFirucka by méla byt kdykoli pfistupna obsluze a méli by si ji peclivé precist vsichni,

ktefi budou mit ke stroji pfistup. Jedna se o:

I. Provoz a prvni instalace
Il. Re$eni potizi s pracovnim postupem

l1Il. Udrzba (servis, opravy) a doprava

e Zaméstnavatel je povinen fadné vyskolit zaméstnance, ktefi stroj provozuji, aby jej
pouzivali podle navodu k obsluze. Zaméstnanci, ktefi se dostanou do blizkosti stroje,
by méli dodrZzovat vdechny obecné normy na ochranu vlastniho zdravi a bezpecnosti.

o 1.1 Identifikace
NGz a Fezacka samotna je oznadena $titkem. Stitek s oznadenim je umistén na pravé

strané fezacCky dle nakresu 1.

Po nakupu stroje se pro kontrolu doporuc€uje porovnat sériova Cisla typového Stitku stroje s

nakupnimi doklady.

Grafzit o strana Neitthyy
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Nakres 1
==L,5
Nakres 2
Grafizs="’
rarvasz

Kategorie Koéciuszki 47, 27-500 Opatow c €

Tel. +48 158682 400, sales@grafcut.eu
A —Stroj (fFezaCka papiru)
B — Typ stroje (G52) Nissgga 4
C — Ctyfmistné vyrobni sériové &islo Ty 8

Nrseryjny. c
D — Rok vyroby s

Rok produkgji D
E — Napéti (V) / frekvence (Hz) _— -

asliane

F — Maximalni instalovany vykon (kW) / proud (A) e E
G — Hmotnost stroje (kg) Waga G

wmm 7. strana %
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1.2 UzZitny ucel

Rezacka je uréena pro fezani na pozadované rozmérové stohy papiru, lepenky a
dalSich materiald, jako je pvc, plasty, vlakna, folie, laminace, pryze atd. Pouzivaji ji predevsim
tiskarny, kniharny, specialisté na dokon€ovani tisku, kopirovaci dilny a kancelafe. V pfipadé
nékterych materialt (napf. Plastové pfimési materialll) se doporucuje pouzit mensi tlak, nez
je maximalni (po konzultaci s vyrobcem). Stroj musi byt pouzivan v souladu s pravidly
uvedenymi v navodu k obsluze. Podminky, za jakych se provadi montaz, demontaz, opétovné

sestaveni, ovladani a udrzba by mély byt vzdy dodrzeny.

! Varovani !
I V pripadé pouziti stroje v nesouladu s navodem hrozi vazné poskozeni zdravi

obsluhy a okoli, ¢i poskozeni stroje samotného !

e obsluha je plné zodpovédna za pripadné Skody, zplisobené nespravnym uzitim
stroje!

o stroj je uréen pouze pro ucely uvedené v tomto navodu vyrobcem!

1.3 Dokumentace

e Tento navod k obsluze je doru€ovan se strojem.

e Navod k obsluze neni servisni pfirucka.

o Je nutné pouZzivat pouze originalni nahradni dily dodané vyrobcem nebo
autorizovanym zastupcem.

o Nakresy v pfirucce jsou pfiklady a mohou se mirné lisit od skute¢né pfijatého stroje.

e Pripravky pro udrzbu, uvedené v pfiru€ce, jako jsou oleje, tuky atd., jsou vzorové a
jsou k dispozici v regionu vyrobce, kde byla pfirucka vytvofena. Je povoleno pouzivat
i jiné materialy s podobnymi vlastnostmi, které jsou k dispozici v CR.

e PriruCka by méla byt vzdy ulozena v blizkosti stroje

e Pracovnici obsluhy stroje by méli byt pfed zahajenim provozu stroje seznameni

s kompletnim navodem k obsluze.

8. strana %
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1.4 Uvod

V této pfirucce jsou uvedeny informace o bezpecnostnich prvcich fezacky. PFirucka
by méla byt uloZena v blizkosti stroje a zajisténa pfed ztratou nebo poskozenim. Je nutné
obsluhovat stroj podle navodu, ale také podle obecnych bezpeénostnich pravidel, platnych v
CR. Majitel je také povinen vyskolit obsluhu stroje podle navodu. Kazdy provozovatel by mél
potvrdit obdrzZeni pfirucky a podepsat povinnost pravidla dodrZovat. Je tfeba toto provést pred

zahajenim prace na stroiji.

V4 /4

2. BEZPECNE UZIiVANI

Prvky mechaniky a elektroniky fezaCky jsou vyrobeny podle nejnovéjsich feSeni a
obecnych technologickych pravidel pro zabezpedeni obsluhy v pfipadé poruchy. Odpovidajici
uroven bezpecénostnich prvkl zajistuje bezpecnost obsluhy. Je nutné se poradit s vyrobcem,
zda uzivatel chce pouzit dalSi specialni zafizeni, které nebylo nainstalovano a dodano
vyrobcem. V opaéném pfipadé jiz neni platna tovarni zaruka a vyrobce nepfebira Zadnou
odpovédnost za Upravy provedené na stroji a Skody zplsobené takovymi upravami.

Tento pozadavek plati i pro nahradni dily pouzivané pfi opravach!
Opravy by méli provadét pouze servisni pracovnici, ktefi byli vySkoleni vyrobcem. V pfipadé
oprav provedenych neopravnénym servisem neni zaruka poskytnuta vyrobcem platna a

vyrobce jiz neodpovida za pfipadné Skody.

e Zaruka je ukonéena, pokud je stroj upraven uzivatelem bez souhlasu vyrobce
e Upravy, provedené uzivatelem, zbavuji vyrobce veskeré odpovédnosti za

pfipadné Skody

Navzdory véem opatfenim muze provoz stroje nevyskolenym nebo nespravné vySkolenym

personalem zpUsobit nebezpeci poskozeni.

Mozné uc€inky nespravného pouziti:
e riziko ujmy na zivoté ¢i zdravi
¢ nebezpedi poskozeni stroje

¢ riziko zhorSeni technického stavu stroje

-’""-"cu fm 9. strana %
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2.1 Symboly: vyznam a pouziti
Tabulka 1. Symboly znamenajici
e Prectéte si navod k obsluze
o Respektujte navod k obsluze
e Informace
Upozornéni!
o Nebezpeéi poskozeni stroje
o Nebezpecéi zhorseni technického stavu stroje
Pozor! Nebezpeci!
e Ohrozeni zivota
¢ Nebezpecéi Gjmy na zdravi
A e Nebezpecné elektrické napéti!
@ * Pristroj nesmi obsluhovat nezletili!
* Nedavejte ruce pod nhz!
% e Nenechavejte noze bez dozoru
N ¢ Neodstranujte ani neprepravujte noze bez kryta!
¢ Nebezpecéi zranéni!
& * Nerezte tvrdé materialy nebo materialy, které se mohou stépit

® 10. strana
ﬁ ra ‘cut
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2.2 Kvalifikace zaméstnancu

e Rezacku mohou ovladat pouze kvalifikovani zaméstnanci, ktefi byli Fadné vyskoleni
vyrobcem fezaCky. S ohledem na bezpecnostni pravidla by kvalifikovanym
zaméstnancem méla byt osoba opravnéna k nastaveni strojl, obvodl a elektrickych
obvodu v souladu s normami bezpecnostni technologie.

e Rezadku by méli provozovat pouze zaméstnanci vy$koleni a opravnéni k tomuto téelu
zaméstnavatelem. Tito zaméstnanci musi byt pInoleti.

o Provozovatel, ktery nepouziva jazyk dostupné verze uzivatelské pfirucky slovem i
pismem, by mél byt pIné poucen v kompletnim teoretickém i praktickém Skoleni, aby
se seznamil s obsahem dokumentu.

Tento pozadavek je obzvlasté dllezity pro kapitolu "Bezpecné uzivani".

I Info !

Pied spusténim stohové fezacky si operator musi precéist navod k obsluze.

e Kazdy zaméstnanec povéfeny praci, demontazi, montazi, uvedenim do provozu,
servisem a udrzbou (technicka kontrola, servis, opravy) fezaCky musi precist cely
provozni manual, zejména kapitolu "Bezpelné uzivani" a "Bezpecnostni pravidla".

e Vyrobce doporuCuje, aby kupujici ziskal pisemné potvrzeni, ze byl seznamen

s navodem k obsluze

2.3 Pozadavky na pracovisté obsluhy.

Uzivatel je povinen vytvorit bezpe€né pracovni podminky na pracovisti fezacky,
které brani obsluze uklouznout nebo upadnout z diavodu kluzké podlahy, zplUsobu

smérovani vodi¢li nebo nedostatku volného pristupu!

2.3.1 Osobni ochranné prostredky

Je-li to nezbytné, nebo pokud to vyplyva z platnych pfedpisu, pouzijte tyto osobni ochranné
prostredky:
e Pouzivejte bezpe€nostni obuv

e Pouzivejte ochranné bryle — napf. pfi fezani kiehkého materialu

e Pouzivejte ochranu sluchu

me 11. strana %
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2.3.2 Pripustné podminky prostredi a provozu

e Provoz stroje je povolen v uzavienych mistnostech
e Vlhkost: 35% - 95% (nekondenzovana)
o Teplota okolniho vzduchu: +5°C-+30°C

2.4 Ocekavana rizika pri provozu stohové rezacky

PFi spravném pouzivani fezacky muzete pfedejit zdravotnim rizikim. Aby se zabranilo
existujicim nebezpeéim, musi byt podrobné& vysvétlena pravidla pouZivani a provozu
fezaCky. Zvlastni pozornost by méla byt vénovana situacim, které predstavuji nebezpedi

pro obsluhu a dalSi u¢astniky:

Obsluha muize provozovat stroj jen v dobrém technickém stavu.

Nebezpecdi!

Obsluha sama musi také zajistit, aby stroj nebyl provozovan neopravnénymi osobami!

V provozu smi tento stroj obsluhovat pouze jeden operator!

Na zacdatku kazdé pracovni smény a po kazdé vyméné noze zkontrolujte funkci
bezpecénostnich zafizeni. Porucha zabezpeeni nebo jejich obchazeni (napf. bezpednostni

svételné zavory, dvourucni ovladaci prvky) pfedstavuje nebezpedi zranéni!

12. strana %



NAVOD K OBSLUZE GRAFCUT G52

1/2

Tabulka 2. Seznam hrozeb, ke kterym dochazi pfi provozu rezacky

2.5 Popis a hodnoceni rizik

Lp. | Faktor a/nebo nebezpecné misto Typ hrozby
| Mechanickad nebezpec¢i
1 VytrZeni, rozdrceni
Motor, femenovy pohon hnaciho ustroji pohonu y '
tlakového paprsku
2
. Vytrzeni, rozdrceni
Motor, femenovy pohon pro mechanismus
pohonu backguage
3 Motor, Ffemenovy pohon pro mechanismus Vytrzeni, rozdrceni
pohonu noz(
4 Lisovani pohybu tlakového paprsku Rozdrceni
5 Priblizeni pohybu pfitlaku Rozdrceni
6 Reznazodna Nebezpedi pofezani
7 Manipulace s nozem béhem vymény Nebezpedi pofezani
8 Hrany a rohy feznych prvku
Stret
9 Stret
Povrch
li  Elektricka nebezpedi
1
PFimy dotyk Elektricky Sok

Spole¢nost Grafmasz prebira odpovédnost za konstrukci fezacky, aby se nebezpedi

vyloudilo, i kdyZ nékteré rizikové prvky b&éhem provozu fezaciho stroje jsou mozné. Zbytkové

riziko vyplyvajici z nespravného chovani fezacky.

¢ Nedodrzeni bezpelnostnich pravidel popsanych v navodu k obsluze

e Pouziti fezacky k jinym ucelum, nez které jsou popsany v uzivatelské pfiru¢ce

Grafeut

13. strana
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Pfitomnost nepovolanych osob, zejména déti, pfi fezani na stroji
Neopravnéné provedeni jakychkoli zmén

Cisténi a mazani fezacky b&hem provozu

Prace s demontovanymi nebo vadnymi kryty

Manipulace v hnacich jednotkdch a pohyblivych Castech fezaCky béhem
provozu

Kontrola technického stavu fezaCky a provadéni servisu nebo oprav s fezacim
strojem

Kontrola pfevodovych stuprii béhem provozu

Pii prezentaci zbytkového rizika je fezatka povazovana za zarizeni, které bylo
navrzeno a vyrobeno podle stavu techniky v roce jeji vyroby.

Posouzeni rizika

Pfi nasledujicich doporucenich, jako jsou:

Dodrzovani bezpeénostnich pravidel popsanych v navodu k obsluze

Peclivé ¢teni navodu k obsluze

Zakaz pokladani rukou na nebezpecna a zakazana mista

Zakaz provadéni jakychkoliv zmén na vlastni pést

Zakaz provozu fezacky v pfitomnosti nepovolanych osob, zejména déti
Jakékoliv upravy softwaru programovatelnych fidicich systéma

Udrzba a opravy fezacky pouze vhodné vyskolenymi osobami

Ovladani fezaCky osobami, které byly dfive vySkoleny, a dodrzovani navodu k

obsluze

2.6 Bezpecnostni systémy pouZivané v rezacce

Obouruéni ochranny systém - fez je uvolfovan systémem rozifezavaciho
systému pro obé ruce
Bezkontaktni ochranny systém- optoelekironické zafizeni, které vytvari

bezpecnostni zavés

¢ Vackové zarizeni - zafizeni, které ovlada zastaveni noze v horni poloze.
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2.7 Zpusoby, jak predchazet hrozbam

Nakres 3 Usporadani krytd a ochrannych prvku
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Tabulka 3. Bezpecnostni opatieni pouzivana k odstranéni nebezpeci (podle obrazku 3)

Faktory a/ nebo Bezpecnostni o
L L Identifikace
nebezpecna mista opatreni
Mechanické
1. |Montazni mechanismus paky pohonu|—-pevny kryt
- X . , , 1,3,4,0
tlakového nosniku —Nouzové zastaveni
2. Motor, femenovy pohon hnaciho —Elevny kl:yt t , 3,4,10
Ustroji pohonu pfitlaku —Nouzove zastaveni
. . . - pevny kryt
3. Remenovy pohon hnaciho -pFedni st 3,4,2,10
mechanismu zadniho nosniku o
- nouzovy spinac
4. Sroubovy mechanismus pohonu |- télo fezacky 26
zadniho dorazu - pevny kryt '
5. Motor, pakovy mechanismus :pfeggr{iksrt{jtl 341210
mechanismu pohonu noze P , ) e
—Nouzové zastaveni
- pevny kryt
- elektrocitlivé ochranné
6. Pfiblizeni upinaciho nosniku  |zafizeni 1,7,5,10
—zafizeni pro dvé faze
Nouzové zastaveni—
7. ue . , —pevny kryt
Pfistupovy pohyb zadniho dorazu _Nouzové zastaveni 6,10
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Faktory a/ nebo Bezpecénostni -
nebezpecéna mista opatreni dentifikace
- zafizeni pro obé ruce
- elektrocitlivé ochranné
zarizeni
8. Rezna zéna —vacékové zatizeni, které 5,7,9,10

monitoruje zastaveni noze
v hornim bodu otaceni
—Nouzovy spinac

9. |Manipulace s noZem pfi jeho vyméné |- Prepravni kliky

- specialni ochranné obaly

10. | Ostré hrany a rohy feznych prvki

- lom, tuhost, zaokrouhleni

11. Nerovné nebo drsné povrchy

- pfesné obrabéni obrobku
- natérové hmoty

li Elektrickeé

1. Pfimy kontakt s aktivnimi prvky

- uzavieny okruh
- CasteCné snizeny prisun

do 24V AC/DC.

napéti do fidiciho systému az

3,4

2 Nepfimy dotek

- ochrana proti nepfimému

- kontinuita ochranného
vodice

kontaktu dle PN-EN 60204-1

Grafegt’
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2.8 Bezpecna pracovni pravidla

1. Skoleni provozovatele:

» uvédomte si mozna nebezpeci, ktera mohou nastat pfi provozu fezacky

» jasné vymezujici Cinnosti, které jsou nebo nejsou v podminkach daného zafizeni v
kompetenci fezaCky a jsou vyhrazeny urenym opravnénym osobam, zejména pokud jde o

odstrafiovani zavad a opravy - v&etné elektroinstalaci.

2. zakaz pouziti Fezacky, pokud:

* stroj je pouzivan v rozporu s jeho zamyslenym pouzitim a/nebo by byly pfekroCeny fezné
parametry uvedené v navodu k obsluze

* fezaCka je viditeIné neefektivni

» vS§echny kryty pohyblivych dilG byly ze stroje odstranény

3. poradi:

+ Kontrola spravnosti ochrannych zafizeni:

- ovladani obéma rukama (pokazdé pred zahajenim prace)

- bezkontaktni ochranné zafizeni (pokazdé pred zahajenim prace)

* provadét udrzbu a opravy s odpojenou elektfinou

Vyse uvedené pozadavky by mély byt predmétem Skoleni a obsazeny v pokynech

provozovatele!

2.9 Bezpecnostni kontrola

Pravidelna bezpecCnostni kontrola by méla byt provadéna v souladu se zakonem. Tato

ustanoveni se tykaji:

e prevence nehod
e zaruka efektivni prace a pfesnosti provozu

e odstranéni odstavek vyroby.

Info

Nejpozdéji po 5 letech pouzivani stroje by méla byt provedena alespon zakladni

kontrola funkci a vysledky by mély byt zdokumentovany a prilozeny ke stroji.
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e ovladani fidici funkce

e Kkontroly spravné polohy noze

¢ fizeni napdjeni linearniho indikatoru fezacky
e ovladani bezpec&nostni opony

e ovladani dvourucni fidici funkce

e ochrany proti nepfetrzitému pohybu noze.

Vyse uvedenou sluzbu si musi majitel objednat jako technickou kontrolu fezacky.

Sluzbu nabizi po celé R

AveTECH s.r.o. - Praha

DOPRAVA A SKLADOVANI

3.1 Baleni

3.1.1 Charakteristika baleni

Pouzity prepravni obal je jednorazovy. Transportni ploSina je vyrobena ze dfeva a
vnéjSi obal je vyroben z lepenky. Uvnitf krabice jsou fezaCky a pfisluSenstvi baleny v

antikoroznich krytech z plastu a naolejovaného papiru.

3.1.2 Odstranéni obalu

Pouzité obaly by mély byt odstranény v souladu s pravnimi pfedpisy platnymi v zemi uzivatele.

3.2 Doprava

Krabice se strojem by méla byt pfepravovana v souladu s oznacenim (obr.4). PFi pouziti
vysokozdvizného voziku (obr. 5a) se ujistéte, Ze je délka vidlici vhodna, abyste uchopili celou

hloubku krabice.
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—

Obrazek 4. Rezacka v piepravni bedné.

WJ
1

n

rwﬁ O O)ﬂ:j

TU PODNOSIE
LIFT HERE

Obrazek 5a. Preprava fezaCky v bedné pomoci vysokozdvizného voziku.
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Obrazek 5b. Pfeprava fezacky s paletovym vozikem

3.3 Stav dodavky

Rezaéku mGze dodat vyrobce &i dovozce :

» kompletné sestavené a pfipravené k pouziti (obr. 6a).

* s rozebranymi odsazenymi stoly, montaz stolt dle obrazku 6b.
* s rozloZenymi zakladnovymi a rozebranymi odkladacimi stoly

(nestandardni vybaveni), montaz podle obrazku 6b a 6¢

Obrazek 6a Rezacka bez odsazeni
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Obrazek 6b. UtaZeni odsazenych stolu

1. Levy boc€ni stul + Sroub M8x25 (4 kusy) + podlozka 8 (4 kusy)

2. Pravy odsazeny stul + Sroub M8x25 (4 ks) + 8 osmovaci podlozka (4 ks)2.

3. Levy fotoclanek + Sroub M8x25 (4 ks) + podlozka 8 (4 ks) + Matice M8 (4 ks)
4. Prava fotobunka + Sroub M8x25 (4 ks)+ 8 podlozka (4 ks.) + Matice M8 (4 ks)

Obrazek 6c¢. Montaz zakladny

Grafeat’ #% stana %



NAVOD K OBSLUZE GRAFCUT G52 1/2

1. Prava strana 1 kus
2. Leva strana 1 kus
3. Zavorka 1 polozka
4. Police 1 polozka

5. Sroub M 8x50 8 ks.
6. Sroub M 5x16 4 ks

Obrazek 6d. Sestavena zakladna

Obrazek 6e Utazeni prepravnich uchytu
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Obrazek 6f Usazeni fezacky na zakladnu

1. Transportni rukojet' 2 ks
2. M12x30 Sroub 4 ks

3. Rezacka

4. Zaklad

5. M10x16 Sroub 4 ks

IKe zvednuti stroje a jeho nastaveni na zakladnu jsou treba 4 osoby!

/N /N

INebezpedi!

Napajeci kabel chrante pred ostrymi nastroji, vysokou teplotou a tekutinami.
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3.4 Nastaveni stojanu

Obrazek 7. Nastaveni stojanu stohové fezacky

Podstava stojanu nemusi byt pfipevnén k zemi. Spravného a bezpeéného nastaveni stroje

je dosazeno otoCenim sefizovaci patky 1, jak je znazornéno na obrazku 7.

3.5 Pracovni plocha a prostor

Pro snadny pfistup k mechanismiam fezacky pfi sefizovani nebo udrzbé se doporucuje

udrzovat volny prostor kolem pfistroje asi 0,5 m. (Obr.8)

o,5m 0,5m

\ 1 8 © |

’ T A[s "
. TIETPTIN g -
0

e o
2 @
@
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0,5m 0,5m

=

|8 o @ gg|

&

0,5m

Obrazek. 8

4. TECHNICKE VLASTNOSTI REZACKY

4.1 URCENI

Rezacka je uréena k ofiznuti pozadované velikosti stohu papiru, lepenky a dalSich
material(: plastd, viaken, kovové fdlie, laminatu, pryze atd. Pouziva se hlavné v tiskarnach,
knihafstvi, obchodech a kancelafrich.

-
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4.2 Zakladni parametry

4.2.1 Technické udaje

1/2

Tabulka 4.
Parametr G52
Maximadlni Sitrka zéasobniku (mm) 520
Bez faleSné svorky 80
Maximalni vySka stohu (mm)
S faleSnou svorkou 76
Hloubka fezu (mm) 520
Délka pfedniho stolu (mm) 466
. Bez faleSné svorky 22
Uzky fez (mm)
S faleSnou svorkou 40
Hladina akustického vykonu (dB) 74.6
Rychlost hfbetu (mm/s) 58
ZatiZeni odkladaného stolu (kg) 15
Bez odsazeného stolu 310
Hmotnost (kg)
S odsavacimi stoly 332
Statické zatizeni Bez odsazeného stolu 343
podklady (daN / m2) S odsavacimi stoly 282
4.2.2 Technické udaje - elektricky systém
Tabulka 5.
Parametr G-52
Maximalni vykon 2 kW
Napéti / frekvence 230/50 Hz
Pojistka 20A
Vykon motoru pohonu noze (kW) 15
Vykon motoru upinaciho pohonu (kW) 0,37
Vykon motoru pohonu zavazi (kW) 0,18
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4.2.3 Vnéjsi rozmeéry

Rozmeéry fezacky v rlznych verzich vybavy jsou znazornény na obrazku 9a, 9b a v tabulce 6.

L = || !
K
N TN
T T -
-
Cudting fine B
Linfa clecia
]
>< B
=N =
D
D1

Obrazek 9a. Vnéjsi rozmeéry frézy bez odsazenych stolu.
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| 18O
. N N 3
RITTIEPRTIRINS o
g O g &
= — —_—
[Nn]
I - |
24
N Al .
L
] o
Cutting fine *
P B S
| |
< Li_
— e
H
Hi
Obrazek 9b. VnéjSi rozmeéry fezacky s bo€nimi stoly
Tabulka 6.
Dimenze HODNOTA(mm)
A 1244
B 904
C 1215
D 730
D1 833
F 400
H 1430
H1 1533
K 785
X 466
Y 520
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5. PROVOZ

5.1 Provozni bezpecCnost

5.1.1 Bezpecnostni pokyny

» Pfed kazdym pfedanim nebo spusténim fezacky je tfeba provést daldi kontrolu, aby bylo
zajisténo, ze bezpecnostni komponenty jsou kompletni a fadné funguiji.

« Rezacku Ize ovladat pouze tehdy, jsou-li instalovany véechny bezpeénostni komponenty a
bezpecénostni prvky, jako jsou odnimatelné kryty, spinace nouzového zastaveni a jsou plné
funkéni jako pfi dodani stroje z vyroby.

* V pfipadé poruchy fezaCku okamzité zastavte, zablokujte a po odstaveni kontaktujte vaseho
prodejce Ci autorizovany servis importéra.

» VS8echny zavady musi byt okamzité odstranény, jinak je uziti v nesouladu s navodem na

vlastni riziko a dirazné se nedoporucuje.

5.1.2 Varovani pred zvlastnimi riziky
Méli byste se zdrzet jakychkoli akci, které porusuji bezpecnost uZziti.
Zejména je zakazano:
e Vkladat ruce do pole v blizkosti noze a tlaku.
e Vkladani rukou do pole mezi upinaci a vstupni tyci.
e Pfi manipulaci s nozem budte velmi opatrni! Pfi instalaci / demontazi / transportu noze
pouzivejte transportni rukojeti.
o Pouzivejte pouze neposkozené a ostré noze!
e NUZ mize ménit pouze vySkoleny personal.

o P¥ifezani pracovniho stohu nesmi byt Zadné predméty (napf. Kli¢e i Sroubovaky)
5.2 Ridici systém

Nebezpecdi!

Nebezpec':i!

Rezacku nelze ovladat s vadnymi fotoélanky tvoricimi bezpeénostni clonu!
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282.58

I? Pozycja [mm]:
| -

& 3

N
o
(=

1/2

)

Obrazek 10. Prvky provozu a signalizace fezaciho stroje G 52

1. Hlavni spina¢

2. Tlacitko k uziti dlané (pro nouzové zastaveni)

3. Tlacitko, které aktivuje Fidici system.

4. TlaCitka umoznujici cyklus Fezani (dvouru€ni fezaci systém)

5. Tla€itko, které aktivuje pohyb tlakového paprsku

6. Programova jednotka

7. Dvoubarevna signalni svitiina zobrazena na obrazovce programatoru.

- Cervena, signalizuje vypnuti napajeni v fidicim systému

- zelena, signalizuje aktivaci fidiciho systému

Grafeut
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8. Bezpeclnostni zavés (bezkontaktni ochranné zafizeni)

8a. Predavad

8b. Pfijimac

Obrazek 11. Indikatory pfijimace

PFijimac je vybaven Sesti LED diodami, které informuji o provoznim stavu:

Tabulka 7.
Polozky Barva LED diody Zobrazeni Text
1 Cervena/zelena Stav OSSD OSSD
2 Cervené Indikace chyby Err
3 Modré Kvalita nastaveni 1234

Modré LED diody informujici o kvalité nastaveni spojeni, s blikajici E¢ervenou barvou LED ERR

také indikuji chyby.
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Tabulka 8. Modré LED diody informujici o kvalité nastaveni

LED diody informujici
o kvalité Dioda LED OSSD Vyznam
Nastaveni

Nastaveni je nedostatecné
nebo je ochranné pole

o alespori ¢astecné
Nerozsviti se

_ Cervené preru$ena. Pfijimad
bez LED diody

nemuze
synchronizovat s

vysilacem.

Nastaveni je nedostate¢né

Rozsviti se 1 . ) nebo je ochranné pole
Cervené L. .
Led prerusena alesporni
Castecné.

Nastaveni je nedostateCné

Rozsviti se 2 . ) nebo je ochranné pole
Cervené L. B
Led prerusena alesporni
Castecné.
Nastaveni jeSté neni
Rozsviti se 2
Led Zelené dostatecné k zajisténi
e
stabilni dostupnost.
Rozsviti se 3 Nastaveni je dobré, stabilni
Zelené
Led dostupnost.
Rozsviti se 4
Zelené Nastaveni je velmi dobré.

Led
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Obrazek 12. Indikatory vysilace

Vysila€ je vybaven dvéma LED diodami, které informuji o provoznim stavu:

Tabulka 9.
Position BARVA LED diody Oznaceni Text
. Indikator
1 Zluté Pwr
pracovniho stavu
2 Cervené Indikace chyby Err

5.3 Elektrické pristroje

Nebezpeci!
A Nebezpecéné elektrické napéti!

Pred otevienim krytu vypnéte hlavni vypina¢!
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1. Zavésné pouzdro elektrickych pfistroju (obr. 13)

2. Matice upevnovaci télesa (obr. 13)

Obrazek 13. Umisténi elektrickych pfistrojl
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6. NAPAJENI

Upozornéni

Udaje na desce musi odpovidat aktualnim parametrim v siti!

Parametry frekvenénich méni¢l jsou nastaveny vyrobcem rezacky a nelze je

ménit!

rezacka by méla byt uzemnéna.
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7. POUZITI REZACKY

UZivatel je povinen vytvofit pracovni podminky na pracovisti fezaCky takové, které obsluhu
chrani pfed uklouznutim nebo padem v dusledku Spatnych podminek podlahy a ostatnich
okolnich prostor. Také musi mit obsluha zajistén pohodiny pfistup k fezaéce.

7.1 Pracovni prostor pro operativni personal

Pracovni plocha je pfedni strana (provozni) stohové fezacky €elné k displeji!

7.2 Nebezpecné zony v rezacce a okolnim prostoru

* z6na noze a svorky pfritlaku
* zadni strana ramu fezacky (pfistup k upinaci zéné a nozi)
* zadni strana fezacky

* spodni strana zadniho stolu, pfistup do zadni zény (vieteno a posuvnik)
7.3 Spusténi rezacky

7.3.1 Uvedeni do provozu

I? Pozycja[mm]:  282.58
fcisnij aby zbazowa

Obrazek 15. Usporadani prvkd pouzitych pfi spusténi fezacky.
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1. Nastavte hlavni spina¢ 1 do polohy "ON" 1 (obr. 15)

2. Stisknéte zelené tlacitko 2 (obr.15)

- sviti zelena LED 3 na programové jednotce 6 displej (obr.15)

- zelena LED dioda OSSD 1 se rozsviti (obr.11) v pfijimaci 4 (obr.15)

Obrazek 16. Bezpecénostni zavés

1. Vysila¢
2. Pfijimac

A - pole bezpec€nostni opony

7.3.2 Diagnostika bezpecnostni opony po zapnuti napajeni.

Kdyz je fezaCka zapnutd, vysila¢ 1 a pfijimac 2 jsou inicializovany (obr. 16). VSechny
led diody vysilate a pfijimaCe se na chvili rozsviti. Po inicializaci pfijima¢ udava kvalitu
nastaveni pomoci ¢tyf modrych LED diod 3 (obr.11). Tabulka 8.

Indikator nastaveni zhasne po vhodné dobé, kdy je nastavena bezpeclnostni svételna clona
(LED zafizeni pfepina vystupni signal: zelena polozka 1 obrazek 11) a pouze PWR LED

vysilace 1 (obr.12) a LED 1 (obr. 11) zafizeni pro spinani vystupniho signalu pfijimace.
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V pfipadé chyby na zafizeni se rozsviti ervena LED dioda. Na bo¢nim pfijimaci  Cervena

chyba LED - v kombinaci s modrymi LED diodami -indikuje pfi¢inu chyby,

Nebezpeéi!

V pripadé poruchy fotobunék okamzité kontaktujte servis a odstavte stroj !

7.3.3 Nouzové zastaveni rezacky

1. Stisknéte tlagitko 5 (obr.15)
Spinac se pouziva pro nouzové zastaveni stroje.
Po stisknuti se na programatoru zobrazi zprava "Zakazat bezpecnostni tlaitko". Tlakova ty¢

a nuz se zastavi.

7.3.4 Spusténi rezaCky po nouzovém zastaveni

1. Tlagitko pro odemknuti 5 (otocte jej) (obr.15)
2. Stisknéte zelené tlacitko 2
Po zasouvani béhem fezaciho cyklu bude opét stisknuti feznych tlaCitek mit za nasledek

navrat do horni polohy upinacich ty&i a noze.

7.4 Urceni polohy pribliZzovaciho nosniku

Nebezpeéi!

Nepokladejte ruce do oblasti frezu, kdyz se pohybuje zadnim dorazem!

Ur€eni polohy pfiblizujiciho se nosniku se provadi pomoci programatoru 1 a ru¢niho kola 2,

obrazek 17.

Zpusob urceni polohy nosniku, jakoz i ¢innost programatora jsou popsané v ¢asti

Info

"Instrukce pro programovou jednotku”.
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7.4.1 Zména polohy nosniku dorazu pomoci ru¢niho kola

1. Stisknéte knoflik 2

2. Oto€enim knofliku se linie fezu pfiblizi nebo oddali dle hodnoty zadané na obrazovce
programatoru.

Obrazek 17. Usporadani polohovacich prvkll zadniho dorazu

7.5 Lisovani materialu

Nebezpeéi!

Y P stisknuti nepokladejte ruce do oblasti fezani!

7.5.1 Lisovani materialu bez irezu (stanoveni irezné linie)

Stisknéte levé fezaci tlacitko 1 a tlacitko tlaku 2 sou€asné (obr.18)
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7.5.2 Upnuti a udrZeni rezaného materialu.

1. Stisknéte souCasné levé fezaci tlagitko 1 a tlakové tlacitko 2 (obr.18). -

2. Uvolnéte stisknuté tlacitko 2 - stisknutim tlacitka bude pokracovat po celou dobu podrzeni

tlacitka 1 - .

3. Uvolnovaci tlagitko 1 - svorka se vrati do horni polohy.

Obrazek 18. Ovladaci prvky b&€hem pouzivani lisu.

7.5.3 Zména upinaci sily pritlaku

Zmeény upinaci sily se provadéji na obrazovce programatoru 3 (obr.18)
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Zpusob vymény upinaci sily byl popsan v "Navodu k programové jednotce".

7.5.4 Pravidla pro vhodny vybér kontaktniho tlaku.

Hodnota lisovaci sily je zvolena experimentalné, vzhledem k typu, Sifce a vy$ce materialu.
Je tfeba dodrZovat tato pravidla:

* Cim vys3§i je stoh, tim vétsi je pfitlak

« Cim vétsi je Sife fezu, tim vétsi je pfitlak

* &im tvrdSi material, tim vétsi pfitlak

7.6 Indikator rezné linie (opticky)

Rezacka je vybavena optickym indikatorem Fezné linie. Tenka svételna ¢ara oznaduje Feznou

linii na fezaném materialu v okoli noze.

7.7 Rezani (proces rezu, lisovani a zakladni prace)

Nebezpeéi!
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19. Provozni a signalizacni prvky pouzivané pfi fezani.

Rezani Ize provést, pokud:

1. v pracovni oblasti svételné zavory neni zadny pfedmét - sviti zelena LED ossd 1 (obr.11)
na pfijimaci 1 (obr.19).

2. je stisknuty zeleny pfepinac tlacCitka 2.

3. dvé tlacitka 3 byla stisknuta soucasné.

Obé tlacitka 3 ponechte stisknuta, dokud se material neodfizne.

Navrat noze a jeho doraz v horni vratné poloze a pohyb tlakového paprsku smérem nahoru
je automaticky.

Uvolnéni tlaCitek 3 pfi pohybu tlakové ty¢e a noze smérem dolu tento pohyb prerusi. Pokud
objekt béhem fezani vstoupi do svételné zavory, tlakovy paprsek a pohyb noZze se zrusi.
Chcete-li pokraCovat v fezani, odstrarite prekazku a souCasné restartujte obé tlacitka 3.

Sponky na papir, nebo jiné tvrdé predméty mohou éepel poskodit!

8. PROVOZNI CINNOSTI

8.1 Vyména noZe v rezacce

Na zakladé zkuSenosti se doporu€uje vyménit niz na ostry po asi 8 hodinach ucinné a

nepfetrzité prace.

Nebezpeéi!

Nebezpedi zranéni!

* Nebezpeci poranéni obsluhy a pomocného personalu

* Nebezpeci poranéni rukou pofezanim v oblasti noze

* Ostfi noze je ostré - nedotykejte se jej

* Nemanipulujte s nozem bez rukojeti

* Noze Ize vyménit pouze tehdy, jsou-li nastroje pro jeho vyménu neposkozené
» Tupé noze by mély byt okamzité viozeny do kazet

* Noze ur€ené k seSrotovani musi byt zamérné otupeny
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» Opotfebované a tupé noze by mély byt odeslany na brouseni profesionalem a v pfipadé
totalniho opotfebeni k likvidaci.

8.1.1 Vyjmuti noZe

Obrazek 20.
8.1.1.1 Zvolte funkci "Vyména noze" na obrazovce programatoru 1 (obr.20) ("Manual
programovani").

8.1.1.2 Stisknutim tlagitek 2 (obr.20) sou€asné spustte cyklus fezani. NUz 3 je drzen ve

spodni poloze..

8.1.1.3. Vypnéte napajeni elektrického systému otofenim hlavniho vypinace 4 (obr.20) do
polohy "0"
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Obrazek.21

8.1.1.4 Sejméte Ctyfi Srouby 1 (obr.21)zakon&ovaci kryt 2 a sejméte kryt 2.

Obrazek.22
OdSroubujte a odstrante prvni upevriovaci Sroub 1 z pravé strany noZové ty€e (obr. 22).

8.1.1.5 Zapnéte napdjeni elektrického systému oto€enim hlavniho vypinace 2 (obr.22) do
polohy "I"

8.1.1.6 Zapnéte napdjeni fidiciho systému stisknutim zeleného tlacitka 3.
8.1.1.7 Na obrazovce programu 4 (obr.22) deaktivujte funkci "vyména noze"

8.1.1.8 Stisknéte soucasné tlacitka 5. NUZ se vrati do horni polohy.
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Obrazek 23.
8.1.1.9 OdSroubujte a odstrante upeviovaci Srouby 1 a 2 (obr. 23).

8.1.1.10 Namisto Sroubll 1 a 2 odstranénych (obr.23) naSroubujte transportni rukojet’ 1
(obr.24).

8.1.1.11 OdSroubujte a odstrante Srouby 2 (obr.25)

Obrazek 24.
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Obrazek 25.

Obrazek 26.

ey
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Obrazek 27.

8.1.1.12 Drzeni transportnich uchytl uvolnéte svorku otoenim o 1/2 doleva (obr. 26) a
opatrné vytahnéte nz dolu (obr. 27). Vyjmuty nGz viozte do specialniho ochranného obalu
(obr. 28a - 28d.) Cepeli dovnitf a upevnéte ji dvéma Srouby. Pro odSroubovani Sroubl

upevrniovacich nozu pouzijte kli¢ RWTg 8, ktery je k dispozici na fezacce.

Obrazek. 28a. NUz v pfepravni rukojeti
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Obrazek 28b. NUz v baleni

Obrazek 28d. Upevnéni noze v baleni
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Obal

Pfebal
Upeviiovaci Sroub
Matice

Podlozka

NGz

N o a k~ wbd PR

Drzak na vyménu noze
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Obrazek 29. Poloha sefizovacich Sroubu.

8.1.2.2. Vyjméte nliz z obalu (Obr.28a - 28d)
8.1.2.3. Drzte transportni kliky 1, vlozte niz 2 do fezacky tak, aby transportni rukojeti

priSroubované do noze narazily do vyfezl v nozoveé tyci 3. (obr.30)

Obrazek 30.

Vlozte nGz tak vysoko, aby jeho horni povrch spocival proti vyénélku v nozoveé tyci 2 (obr.
29).
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Obrazek 31.

8.1.2.4 Predlozte nuz k nozni tyCi otoCenim obou transportnich rukojeti 1 doprava (obr. 31).

8.1.2.5 Nasadte upevriovaci Srouby 2 (obr. 31).

8.1.2.6 OdSroubujte obé transportni oka 1 (obrazek 31) a vyménte je za upeviovaci Srouby
1 a2 (obr. 32).

Obrazek 32.
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8.1.2.7 Lehce odSroubujte prvni Sroub na levé strané upinaciho Sroubu 2 (obr. 31) a dbejte
na to, aby hlava Sroubu nevy¢nivala nad kluznou rovinu nosniku noze.

8.1.2.8 Stisknéte funkci "Zména noze" na programatoru 4 (obr.22)

8.1.2.9 Stisknutim tlacitek 2 (obr. 33) souCasné spustte cyklus fezani. Nz se zastavi ve

spodni poloze..

8.1.2.10. Vypnéte napajeni elektrického systému otocenim hlavniho vypinace 3 (obr. 33) do

polohy "0"
Obrazek 32a.
8.1.2.11. Lehce Sroub 2 nasroubujte (obr.32a)
1
P o @
I | @ —
L]

Obrazek 33.

- ]
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Upozornéni

PriliS hluboké fezy mohou vést ke zkraceni zivotnosti kotouce!

8.1.2.13. Utahnéte upeviiovaci Srouby 4 (obrazek 33)

8.1.2.14. Zapnéte napajeni elektrického systému otocenim hlavniho vypinace 3 (obr. 33) do
polohy "I".

8.1.2.15. Vypnéte funkci "vymé&na noze" na programatoru 1 (obr.33)

8.1.2.16. Stisknéte soucasné tlacitka 2. NUz se vrati do horni polohy.

8.1.2.17. Vypnéte napajeni elektrického systému oto&enim hlavniho vypinace 3 (obr. 33) do
polohy "0"

8.1.2.18. Pevné utahnéte prvni Sroub na levé strané noze. 2 (Obr. 31).

8.1.2.19. Zapnéte napdjeni elektrického systému otocenim knofliku hlavniho spinace 3
(obr.33) do polohy "I"

8.1.2.20 Zapnéte napajeni fidiciho systému stisknutim zeleného tlacitka 3 (obr.22).
8.1.2.21 Provedte feznou zkousku.

Pokud nlz neodfizne hromadu na posledni list, opakuijte kroky 8.1.2.7.

8.1.2.22 Pfipevnéte kryt 2 pomoci Sroubl 1 (obr.34)
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Obrazek 34.

8.2 Obraceni nebo vyména nozové tyce

Nebezpe(':i!
R

Upozornéni
Kanalek mezi tabulkami, do kterého je dofezova lista vliozena, musi byt vzdy

Cisty.
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Obrazek 35. Vyjmuti fezné listy.
1. Dofezova lista 1

2. Tabulky 2

3. Upevnovaci kolik

4. Sroubovak

8.2.1 Zdvih (zdvih) fezaci paky 1 Sroubovakem 4 (obr. 35)
8.2.2 Otéacejte nebo vyménte feznou listu

8.2.3. Vlozte feznou listu do kanalku mezi tabulkou 2 a poloZzte ji na ¢ep 3 (obr. 35)
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Obrazek 36. Schéma pouZziti Fezné listy

Rotace fezné liSty v obou rovinach stanovi moznost ziskani Ctyf linii kontaktu s nozem,

oznacenych na obrazku 36 jako |, 2, 3, 4.

8.3 FaleSna svorka

Pouziti bfitové destiCky pod tlakovou ty&i zabraruje vzniku znaeni provedeného spodni &asti

nosniku na fezacim materialu.

Obréazek 37. FaleSna upinaci deska (vlozka)

Vlozka tlakového nosniku (obr. 37) je pfipevnéna pod pfedni stdl na misté znazornéném na
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obrazku 38.
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Obrazek 38. Umisténi vlozky pfed upevnéni do tlakové tyce

X)
Nebezpeél'! % Riziko!

Pro montaz vlozky do tlakové tyce:

8.3.1 Stisknutim tlagitek 1 (obr. 39) se tlakovy paprsek 5 posune dold.

8.3.2 Kdyz se tlakova ty€ 5 sniZuje pfiblizné o 2 cm a odhaluje otvory pro Srouby 4, uvolnéte
pravé tlaCitko 1 (levé tlacitko 1 stale stisknuté)

8.3.3 Stisknutim tlacitka 2 "O" ovladaci prvek deaktivuijte.

8.3.4 Vlozte vlozku do tlakoveé tyCe tak, aby koliky vkladky narazily do otvor(i v nosniku a viozka
pfilnula k celému povrchu spodniho povrchu nosniku.

8.3.5 K pevnému zaSroubovani 4 zavitovych Sroubl pouzijte 3mm Sestihranny kli¢

v tlakové ty¢€i, coz zpusobi zablokovani bfitové desticky v upinacim nosniku.

8.3.6 Stisknéte tlacitko 2 "I" pro aktivaci fidiciho systému
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8.3.7 Stisknutim tlacitek 1 se tlakova ty¢ vrati nahoru

Vyjimatelna viozka musi byt pripevnéna pod prednim stolem!
(Obr. 38).

Info

Neni-li vlozka pfipevnéna, programator to zpracuje, jako by byla namontovana do
upinaciho nosniku a uzky fez (odpad) je vétsi.

Montaz viozky do tlakové tyce zpUsobuje;

minimalni uzky fez (odpad) je 40 mm (bez viozky 22 mm),

maximalni vyska stohu je 76 mm (bez viozky 80 mm).

Obrazek 39. Ovladaci prvky pouzivané pfi montazi viozky do tlakové tyCe
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8.4 Nastaveni paralelismu zadniho dorazu

V zavislosti na poZzadovaném sklonu dorazu by jeho sefizeni mélo byt provedeno pomoci

Al

vykrest 40 a 41,

Vykresu. 40 ZpUsob odstranéni krytu

Nastaveni dorazu:

8.4.1 OdSroubujte Srouby 1 (obr.40)

8.4.2 Sejméte kryt 2 (obr.40)

8.4.3 Povolte Srouby 1 (obr.41)

8.4.4 Povolte matice 2 (obr.41)

8.4.5 Otocenim Sroubu 3 umistéte priblizujici se nosnik 4 (obr. 41) do pravého uhlu
8.4.6 Uzamknéte Srouby se 3 maticemi 2 (obr.41)

8.4.7 Pevné utahnéte Srouby 1 (obr.41)

Po pokusu o fezani opakujte sefizeni, dokud neni dosazeno paralelniho fezani.
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Obrazek 41. Nastaveni prvka dorazu

9. UDRZBA

Nebezpeél'

Udrzba a mazani by mély byt provadény po vypnuti stroje (hlavni spinaé v poloze
n OII)

9.1 Denni udrzba

Kazdy den odstrarite veSkery odpad z fezacky a pracovniho prostoru obsluhy.

9.2 Udrzba, ktera by méla byt provadéna pravidelné

V pravidelnych intervalech by mély byt odpady a necistoty odstrariovany z téZko dostupnych
stroji a okolnich oblasti:

* Pravidelné odstranujte papirovy odpad z otvorl pro pohon list a nozu
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* Vstupy vzduchu pro motory musi byt udrzovany bez prachu a necistot.

Pozor- nebezpeci pozaru s nedostate¢nym vétranim.

kryty stroje musi byt znovu namontovany na misto ihned po dokonceni udrzby!

9.3 Mazani

Seznam mazacich bodl je znazornén na obrazcich 44, 45, 46, 47, 48 a je popsan v

tabulce 10. Pristup k mazacim bodlm je mozny po sejmuti krytl na obr. 42, 43, 46, 48. Pri

mazani sestavy noze pouzivejte ovladaci prvky jako pfi vyméné noze (kapitola 8.1). Na

mistech vyzadujicich mazani plastickym mazivem naneste plastické mazivo mazaci pistoli.

Staci stisknout spoust maznice 2-3krat.

Uvedené €asti by mély byt mazany jednou tydné!

Tabulka 10. Seznam mazacich bodd nozovych mechanisma

Rezaci
Ozna Typ Obraz
. mecha _ Mazaci bod
Cit ) maziva ek
nismus
e Boclni plochy voditek (pfi styku s télem
] 44,45
(-\ noze)
{ 1 Nz Tuk e Vnitini plochy voditek (pfi styku s valegky)
U e Bocni plochy téla noze
. e valeCek (naneste tenkou vrstvu oleje.) 45
Backgu Olej
e olovény Sroub (naneste tenkou vrstvu 46
age
2 plastického maziva)
» tlakové paprsky se posouvaji 45
* hfidelova loZiska 47
Svorku Tuk * povrch ozubenych kol 47
<E> * spojovaci tyC - kolik 47
» ozubena loziska 2 (obr.47) 48
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Obrazek 43. Zpusob odSroubovani spodniho krytu (1)
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Obrazek 44 Mista mazani sestavy noze.
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Obrazek 45. Mazaci body sestavy noze (1), tlakového nosniku (2), vodiciho hfidele

posuvného mechanismu (3)
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Obrazek 46. Umisténi maziva vodiciho Sroubu.

Snekovy prevodovy mechanismus je naplnén vyménitelnym olejem. Vyména by méla byt
provedena po 5 letech prace. Doporuduje se pouziti pfevodového oleje GL-5 a / nebo MIL-L-
2105D.
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Obrazek 47. Uspofadani mazacich bodu tlakového mechanismu

Obrazek.48. Umisténi plastického maziva lozisek pastorku

9.3.1 Vyména oleje v prevodovkach

Reduktory Snekového pfevodu (obr.49) a tlakovy pohon jsou napinény vyménitelnym olejem.
Vymeéna by méla byt provedena po 5 letech prace. Doporuc€uje se pouZiti pfevodového oleje
GL-5 a / nebo MIL-L-2105D.

Pokud se v reduktoru pouziva jiné mazivo, nez které je doporuc¢eno, musi byt dodrzena data

jeho vymény. Staré mazivo musi byt vypusténo, dokud je jesté teplé.

9.3.1.1 Odstranite predni stul

9.3.1.2 Sejméte spodni kryt 2 (obr. 43)

9.3.1.3 OdSroubujte vypoustéci zatku 2 (obr. 39) a nechte olej vytékat

9.3.1.4 Zavrete vypoustéci zatku

9.3.1.5 OdSroubujte vicko plniciho krytu 1 (obr.49) a nalijte novy olej (asi 0,5 litru)
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9.3.1.6 Zavrete vicko plniciho krytu

/

/

Obrazek 49. Vyména oleje v pfevodové jednotce.

Nebezpeél’!

Nebezpeci zranéni!

Po mazani: Pomoci hadfiku zcela odstrarite pfebyte¢né mazivo (mastnotu, olej), zejména z
povrchu stolu, na ktery je fezny material polozen, a z pohybovych &asti, které se dotykaji

fezaného materialu.

9.4 Inspekce

9.4.1 Obecna doporuceni

* Po kazdé vyméné stroj vycistéte (zejména z papirového prachu)
* Dbejte na Cistotu kontaktu ovladacich prvka (stykacl, konektort)
 Zkontrolujte Sroubové spoje fezacich prvku a v pfipadé potfeby utahnéte Srouby.
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9.4.2 Regenerace nozu

Kvalita a pfesnost fezani zavisi pfedevSim na ostrosti noZe a pravém uhlu jeho Cepele.

9.4.2.1 Vlastnosti tupého noze

« drsny a nerovny povrch fezaného stohu
« tfepeni okraje fezaného materialu

* nepresné rezani

* zvy$ena tvorba papirového prachu.

10.SELHANI

o Kazda zavada s sebou nese riziko zranéni obsluhy.

e Pokud se nuz béhem fezani zasekne do fezaciho materialu, nepokousejte se material
vytahnout zpod noze.

e Zavady mohou odstranit pouze pracovnici s pfisluSnymi opravnénimi.

e Po dokonceni opravy poruchy namontujte vSechny kryty a zkontrolujte, zda jednotliva
ochranna zafizeni funguji spravné.

e Provadéni oprav osobami, které nemaji fadnou kvalifikaci a fadné Skoleni, ma za
nasledek okamzitou ztratu zaruky na frézu a také zbavuje vyrobce a dodavatele stroje
odpovédnosti za zplsobené skody.

10.1 Urceni pricin poruchy

Zjistéte, zda chyba zabezpeceni ovliviiuje prvky:
o Elektrické
e Mechanické

o Programator
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10.2 Zakladni postupy pro odstranovani ruznych typt vad

Elektrické poruchy:
e zkontrolujte kompatibilitu sméru, kterym se motor otaci
e zkontrolujte pojistky ve stroji
e zméite napéti
e zkontrolujte, zda jsou vSechny konektory pevné utazeny

e zkontrolujte, zda doSlo k porucham soucasné v jinych ¢astech zafizeni

Mechanické zavady:
e podivejte se pozorné na vSechny pohyblivé ¢asti
e zkontrolujte, zda béhem provozu nedochazi k abnormalnim zvukdm
e zkontrolujte, zda byl stroj poSkozen, neobjevily se na ném né&jaké praskliny nebo

zelezné piliny

Vyrobce : Import / Servis CR / prodej :
GRAFMASZ AVE TECH spol. s r.o.
Kosciuszki 47 Ve Zlibku 1800/77
27500 Opatow 193 00, Praha Horni PoCernice
Polsko Ceska Republika
email: sales@grafcut.eu email: avetech@avetech.cz
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